Welder Performance Qualification (WPQ)

Lasserskwalificatie (LK)
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Designation
Beschrijving

ISO-9606-1 138 T BW FM1 M s5,5 D60,3 H-L045 ss,nb

Welder (Name)
Lasser (Naam)

Sikora Stanislaw Jozef

WPQ Number
LK-nummer

LK24721EN-VI478 rev.0

Identification Mark

Qualification Standard

Identificatiekenmerk VI478 Kwalificatienorm EN-ISO 9606-1:2017 b

Date of Brth 30-10-1981 Pl EN-ISO 9606-1:2017

Geboortepiats Lubienia (WS Number LK-005

kA Verwater SIR Tank Construction B.v. | | 1eStPiece Number 476 4y gag

Parameter Test Piece Qualification Range

Parameter Proefstuk Geldigheidsgebied

Lasproces(sen) 138 135, 138

ggir;stt/e;? Ff3615113315', 11335é)138) D D,Gs P B
Product/Weld Type X E:;Dpe 0 g::::grr: X gw X E:]ppe g::ggﬂ X gw
Ofk me Of mNE e of)
Eagsgérmzﬁczr:iaala?gr%z(;()en) 1.1 n/a (for information only)
Ell'lc?e[ph(/lssrll_ilstGgg\L/jgéZ?nateriaaI FM1 FM1, FM2

Filler Material Covering/Type(s) ) M S M

Bekleding/Type(n) Lastoevoegmateriaal /

e v or fornation o)

st o et (o et ny

s 5 s o - v (or infometon o)

Siroomsourt on POl D+ n/a (for information only)

e 55 mm o

E::godsillt((tes(:)hlckness(es) 5,5 mm 3-11 mm

s g 60 225 mn

Lasponiie & Lasriting FL04S PA, PC, PE, PF and H-L045

ngjg;gngita s ss;nb ss,nb ss,mb bs ss,gb ss,fb

Supplementary Fillet Weld Test (in conjunction with a butt weld qualification)
Aanvullende Hoeklas Beproeving (in samenhang met een kwalificatie van een stompe las)

"I Backings and consumable inserts. For fillet welds also: multilayer (ml) or single layer (si). For weld process 311 also:

rightward welding (rw) or leftward welding (Iw). / Smeltbad-

onder. ingen en de toevoegingen. Voor hoeklassen ook: meerlaags (ml) of enkellaags (sl). Voor lasproces 311 ook: naar rechts lassen (rw) of naar links lassen (Iw).
Examination and Test Methods Report Examination and Test Methods Report
Onderz. en Beproevingsmethoden : Rapport Onderz. en Beproevingsmethoden : Rapport
Visual Testing Fracture Test
X Visueel Onderzoek Acc. | Breekproef
Radiographic Testing Notch Tensile Test
X Radiografisch Onderzoek 403663604 O Kerftrekproef
Ultrasonic Testing Bend Test .
D Ultrasoon Onderzoek O Buigproef Type/ Type ) F“afe N
D Macroscopic Examination O Impact Test  Temp./Temp.:
Macroscopisch Onderzoek Kerfslagproef  RT/KT
Expertise I Satisfactory X Not Tested Other Information ~
Vakkennis Voldoende Niet Getest Overige Informatie
Certification Date Initial qualification valid until 0.
Certificatiedatum 17-10-2024 Initi€éle kwalificatie geldig tot 17-09-2026
Examiner Assessor
Examinator A.J. Boshouwers Certificatiebeslisser S.J. dos Santos-Mays
Signature Signature Arplus®
Handtekening Handtekening iz

rew Boshouwe)
0 Revieyfed O Examined

‘Witnessec

Certification

NL 38401 rev. 6
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Welder Performance Qualification (WPQ)

N\

- Applus®

Lasserskwalificatie (LK) HSE
Welder (Name) . . WPQ Number ~
Lasser (Naam) Sikora Stanislaw Jozef LK-nummer LK24721EN-VI478 rev.0
Identification Mark Date Test Welding
Identificatiekenmerk Vi478 Datum Proeflassen 17-09-2024

Validity confirmation according to EN-ISO 9606-1:2017 b. / Geldigheidsconfirmatie volgens EN-ISO 9606-1:2017 b.

Datum

{ Report
Date i

. Rapport

i Valid Until
: Geldig Tot

“Name
- Naam

 Position
: Functie

: Signature
: Handtekening

0 Revalidation by an examining body according to EN-ISO 9606-1:2017 b, *2

Verlenging door een keuringsinstelling volgens EN-ISO 9606-1:2017 b. *2

| Not Applicable
Niet van Toepassing

Datum
Date

Report

Rapport

Valid Until
Geldig Tot

Name

Position

Signature

Naam

Functie

Handtekening

"2 EN-IS0 9606-1 §9.3 option ¢ doesn't comply with the requirements of Directive 2014/68/EU. / EN-ISO 9606-1 §9.3 optie ¢ voldoet riet aan de eisen van Richtlin 2014/68/EU.
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